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Berli Paripurna Kamiel 

Capaian 

Pembelajaran 

Lulusan 

(CPL) 

CPL yang dipenuhi oleh 

Mata Kuliah  

Capaian Pembelajaran Mata Kuliah  Sub-CPMK  

CPL 7: Mampu bekerja 

secara mandiri maupun 

tim berdasarkan prinsip 

engineering dan 

mempertimbangkan 

perkembangan isu 

terkini serta dampak 

engineering di 

masyarakat 

CPMK 1: Design Review 1. Mampu membaca gambar teknik hasil proyek 

merancang 

2. Mampu menjelaskan cara kerja mesin hasil 

rancangan 

3. Mampu menjelaskan bagian-bagian mesin, 

komponen dan fungsi serta dasar pemilihannya  



CPL 6: Mampu 

merencanakan, 

mengendalikan, 

mengarahkan, dan 

mengorganisasikan 

proyek engineering 

 

CPMK 2: Production Planning 4. Mampu menentukan jenis proses manufaktur  

untuk komponen desain (C6) 

5. Mampu menyusun urutan proses manufaktur 

dalam lembar produksi (C4) 

6. Mampu melakukan perhitungan waktu proses 

(C4) 

7. Mampu melakukan perhitungan biaya proses 

 CPL 2: Mampu 

merencana, merancang, 

melakukan proses 

operasional dengan 

pendekatan analisis dan 

standar teknis untuk 

memenuhi tuntutan 

engineering dengan 

memperhatikan aspek 

ekonomi, sosial, 

kesehatan, keselamatan 

dan lingkungan 

CPMK 3: Proses Manufaktur 8. Mampu menjelaskan urutan operasional 

pembuatan komponen dan prinsip kerja mesin 

(C5) 

9. Mampu membuat komponen/elemen desain 

dengan metode yang sesuai (C5) (A5) 

10. Memahami dan menerapkan prosedur 

keselamatan kerja pada pembuatan komponen 

CPMK 4: Proses Perakitan 11. Mampu membaca dan menjelaskan gambar 

rakitan 

12. Mampu menjelaskan urutan perakitan mesin 

(C5) 

13. Mampu merakit alat atau mesin 

CPL 7: Mampu bekerja 

secara mandiri maupun 

tim berdasarkan prinsip 

engineering dan 

mempertimbangkan 

perkembangan isu 

terkini serta dampak 

engineering di 

masyarakat 

CPMK 5: Unjuk Kerja Mesin 14. Mampu mendemonstrasikan unjuk kerja mesin 

15. Mampu mendokumentasikan proses manufaktur 

dalam laporan (C5) 

Deskripsi Matakuliah Mata kuliah ini membahas tentang proyek pembuatan mesin hasil rancangan. Mahasiswa melaksanakan praktik perencanaan, 

pembuatan, perakitan dan uji coba mesin hasil rancangan dengan menintegrasikan pengetahuan dan ketrampilan yang 

diperoleh sebelumnya. Mahasiswa menggunakan standard proses dan mempertimbangkan segi ekonomi dan keselamatan. 

Hasil akhir dari matakuliah ini adalah produk mesin dan laporan keteknikan. 



Bahan kajian/materi 

pembelajaran 

1. Design review 

2. Production Planning 

3. Proses Manufaktur 

4. Proses Perakitan 

5. Unjuk kerja mesin 

Pustaka Referensi 

Matakuliah 

1. Gupta, dkk (2009), Manufacturing Processes, New Age Internasional, New Delhi 

Referensi 

Tambahan 

1. Chapman, N.S. (2006), The fundamentals of production planning and control, Prentice Hall, New 

Jersey 

2. Halevi, G. (2001), Handbook of Production Management Methods  , Butterworth-Heinemann, 

Woburn 

Dosen Cahyo Budiyantoro 

Matakuliah Prasyarat - Gambar Teknik 

- Gambar Mesin 

- Manajemen Proyek 

- Proyek Perancangan Mesin 

 

 

 

Pekan  

Sub-CPMK 

Tugas Metode Pembelajaran Bahan 

Perkuliahan 

& Referensi  

Bobot 

(%) Indikator Metode & Kriteria Offline dan/ 

Synchronous  

online 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 

1 - Kontrak kuliah dan deskripsi 

kuliah 

- Sub-CPMK 1: Mampu 

membaca gambar teknik 

hasil proyek merancang 

- Sub-CPMK 2: Mampu 

menjelaskan cara kerja mesin 

hasil rancangan 

- Sub-CPMK 3: Mampu 

menjelaskan bagian-bagian 

mesin, komponen dan fungsi 

serta dasar pemilihannya 

- mengidentifikasi 

masalah (7a) 

- mengembangkan 

ide kreatif (7c) 

 - pemaparan materi 

secara luring 

- diskusi 

https://myklass-

eng.umy.ac.id/ 

 

pemaparan 

dengan PPT 

Manufacturing 

Processes 

5% 

https://myklass-eng.umy.ac.id/
https://myklass-eng.umy.ac.id/


Pekan  

Sub-CPMK 

Tugas Metode Pembelajaran Bahan 

Perkuliahan 

& Referensi  

Bobot 

(%) Indikator Metode & Kriteria Offline dan/ 

Synchronous  

online 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 

2 - Sub-CPMK 4: Mampu 

menentukan jenis proses 

manufaktur  untuk komponen 

desain (C6) 

- Sub-CPMK 5: Mampu 

menyusun urutan proses 

manufaktur dalam lembar 

produksi (C4) 

- memahami 

perencanaan 

proyek (6a) 

- memahami 

pengendalian 

proyek (6b) 

- memahami aspek-

aspek tuntutan 

engineering (6g) 

 - diskusi kelompok 

dengan supervisi 

 The 

fundamentals 

of production 

planning and 

control 

5% 

3 - Sub-CPMK 6: Mampu 

melakukan perhitungan 

waktu proses (C4) 

- mengintegrasikan 

pengetahuan 

sebelumnya (6d) 

- memahami standar 

teknis (6e) 

 - Diskusi kelompok  The 

fundamentals 

of production 

planning and 

control 

5% 

4 - Sub-CPMK 7: Mampu 

melakukan perhitungan biaya 

proses 

- mengintegrasikan 

pengetahuan 

sebelumnya (6d) 

-  

Tugas 

kelompok/Presentasi 

- diskusi kelompok 

dengan supervisi 

 The 

fundamentals 

of production 

planning and 

control 

5% 

5 - 10 - Sub-CPMK 8: Mampu 

menjelaskan urutan 

operasional pembuatan 

komponen dan prinsip kerja 

mesin (C5) 

- Sub-CPMK 9: Mampu 

membuat komponen/elemen 

desain dengan metode yang 

sesuai (C5) (A5) 

- Sub-CPMK 10: Memahami 

dan menerapkan prosedur 

keselamatan kerja pada 

pembuatan komponen 

- memahami 

perencanaan 

proses (2a) 

- mampu mendesain 

proses operasional 

(2d) 

- melakukan proses 

operasional 

engineering (2g) 

Tugas 

kelompok/Presentasi 

- sinkronus 

- diskusi pembimbing 

dan team 

https://myklass-

eng.umy.ac.id/ 

 

pemaparan 

dengan PPT 

Manufacturing 

Processes 

20% 

11 - 

13 

- Sub-CPMK 11: Mampu 

membaca dan menjelaskan 

gambar rakitan 

- memahami 

perencanaan 

proses (2a) 

Tugas 

kelompok/Presentasi 

- asinkronus 

- belajar mandiri 

- diskusi kelompok 

 Manufacturing 

Processes 

20% 

https://myklass-eng.umy.ac.id/
https://myklass-eng.umy.ac.id/


Pekan  

Sub-CPMK 

Tugas Metode Pembelajaran Bahan 

Perkuliahan 

& Referensi  

Bobot 

(%) Indikator Metode & Kriteria Offline dan/ 

Synchronous  

online 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 

- Sub-CPMK 12: Mampu 

menjelaskan urutan perakitan 

mesin (C5) 

- Sub-CPMK 13: Mampu 

merakit alat atau mesin 

- mampu mendesain 

proses operasional 

(2d) 

- melakukan proses 

operasional 

engineering (2g) 

14 - Sub-CPMK 14: Mampu 

mendemonstrasikan unjuk 

kerja mesin 

-  

 

- memahami aspek-

aspek tuntutan 

engineering (2f) 

- melakukan proses 

operasional 

engineering (2g) 

Demonstrasi/unjuk 

kerja 

- sinkronus 

- Kerja kelompok 

 Manufacturing 

Processes 

20% 

15 -16 - Sub-CPMK 15: Mampu 

mendokumentasikan proses 

manufaktur dalam laporan 

(C5)  

 

- melakukan 

koordinasi dalam 

tim (7e) 

- mengorganisasikan 

masalah (7g) 

Presentasi dan 

laporan 

 

- sinkronus 

Kerja kelompok 
  20% 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



RANCANGAN PENUGASAN 
No Pekan CPL CPMK Sub-CPMK Indikator Jenis tugas &bobot Bobot nilai Nilai *Bobot 

Tipe  Bobot    

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11=8*10 

Perkuliahan Kelas (offline/online) & Tugas Mandiri 

1 4 CPL 6 CPMK 1 Sub-CPMK 4 - memahami 

perencanaan proyek 

(6a) 

- memahami 

pengendalian 

proyek (6b) 

- memahami aspek-

aspek tuntutan 

engineering (6g) 

Tugas 

kelompok/Presentasi 

20 

20 

  

Sub-CPMK 5 

Sub-CPMK 6 - mengintegrasikan 

pengetahuan 

sebelumnya (6d) 

- memahami standar 

teknis (6e) 

Sub-CPMK 7 - mengintegrasikan 

pengetahuan 

sebelumnya (6d) 

2 10 CPL 2 CPMK 2 Sub-CPMK 8 - memahami 

perencanaan proses 

(2a) 

- mampu mendesain 

proses operasional 

(2d) 

- melakukan proses 

operasional 

engineering (2g) 

Tugas 

kelompok/Presentasi 

20 

20 

  

Sub-CPMK 9 

Sub-CPMK 10 

3 13 CPL 2 CPMK 3 Sub-CPMK 11 - memahami 

perencanaan proses 

(2a) 

- mampu mendesain 

proses operasional 

(2d) 

- melakukan proses 

operasional 

engineering (2g) 

Tugas 

kelompok/Presentasi 
20 20 

  

Sub-CPMK 12 

Sub-CPMK 13 



4 14 CPL 2 CPMK 4 Sub-CPMK 14 - memahami aspek-

aspek tuntutan 

engineering (2f) 

- melakukan proses 

operasional 

engineering (2g) 

Unjuk kerja 20 20 

  

5 15-16 CPL 7 CPMK 5 Sub-CPMK 15 - melakukan 

koordinasi dalam 

tim (7e) 

- mengorganisasikan 

masalah (7g) 

Laporan dan Presentasi 20 20 

  

Bobot Total 100 100   

Nilai Mahasiswa 100 100   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA 

RANCANGAN TUGAS MAHASISWA 
MATAKULIAH Proyek Manufaktur Mesin 

KODE MEED 782 SKS 3 SEMESTER 7 

NAMA DOSEN Dr. Ir. Cahyo Budiyantoro, S.T., M. Sc., IPM 

TIPE TUGAS Tugas kelompok/presentasi 

JUDUL TUGAS 

Membuat Perencanaan Proses Produksi 

SUB CAPAIAN PEMBELAJARAN MATAKULIAH (SUB-CPMK) 

1. Sub-CPMK 4: Mampu menentukan jenis proses manufaktur  untuk komponen desain 

2. Sub-CPMK 5: Mampu menyusun urutan proses manufaktur dalam lembar produksi 

3. Sub-CPMK 6: Mampu melakukan perhitungan waktu proses 

4. Sub-CPMK 7: Mampu melakukan perhitungan biaya proses 

DESKRIPSI TUGAS 

Untuk mengukur kemampuan mahasiswa dalam membuat perencanaan proses produksi hasil perancangan 

METODE TUGAS 

Mahasiswa secara berkelompok membuat rencana proses untuk produksi mesin hasil rancangan, membuat estimasi waktu proses tiap komponen dan 

menghitung biaya proses . Mahasiswa memaparkan rencana proses produksi, dosen melakukan supervisi dan memberikan masukan atas konsep yang 

diusulkan 

 OUTPUT 

Perencanaan proses produksi 

INDIKATOR, KRITERIA, BOBOT 

- memahami perencanaan proyek (6a) 

- memahami pengendalian proyek (6b) 

- memahami aspek-aspek tuntutan engineering (6g) 

- mengintegrasikan pengetahuan sebelumnya (6d) 

- memahami standar teknis (6e) 

Bobot dari tugas ini terhadap nilai akhir adalah 20%. 

JADWAL 

Pekan ke 4 

REFERENSI UTAMA 

Chapman, N.S. (2006), The fundamentals of production planning and control, Prentice Hall, New Jersey 

REFERENSI LAINNYA 

 

 

 



 
 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA 

RANCANGAN TUGAS MAHASISWA 
MATAKULIAH Proyek Manufaktur Mesin 

KODE MEED 782 SKS 3 SEMESTER 7 

NAMA DOSEN Dr. Ir. Cahyo Budiyantoro, S.T., M. Sc., IPM 

TIPE TUGAS Tugas kelompok/presentasi 

JUDUL TUGAS 

Proses Manufaktur 

SUB CAPAIAN PEMBELAJARAN MATAKULIAH (SUB-CPMK) 

1. Sub-CPMK 8: Mampu menjelaskan urutan operasional pembuatan komponen dan prinsip kerja mesin (C5) 

2. Sub-CPMK 9: Mampu membuat komponen/elemen desain dengan metode yang sesuai (C5) (A5) 

3. Sub-CPMK 10: Memahami dan menerapkan prosedur keselamatan kerja pada pembuatan komponen 

DESKRIPSI TUGAS 

Untuk membuat komponen komponen mesin hasil rancangan dengan metode manufaktur yang sesuai 

METODE TUGAS 

Berdasarkan shop drawing dan perencanaan proses yang telah dibuat, setiap komponen dikerjakan dengan melibatkan semua anggota kelompok. Sebelum 

proses manufaktur, mahasiswa wajib lulus dari ujian prosedur kerja. Pada saat pembuatan operator harus merekam tahapan proses yang riil dan mencatat 

waktu prosesnya. Operator mematuhi prosedur keselamatan kerja 

 OUTPUT 

Komponen-komponen mesin  

INDIKATOR, KRITERIA, BOBOT 

- memahami perencanaan proses (2a) 

- mampu mendesain proses operasional (2d) 

- melakukan proses operasional engineering (2g) 

Bobot dari tugas ini terhadap nilai akhir adalah 20%. 

JADWAL 

Pekan ke 10 

REFERENSI UTAMA 

Gupta, dkk (2009), Manufacturing Processes, New Age Internasional, New Delhi 

REFERENSI LAINNYA 

 

 

 



 
 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA 

RANCANGAN TUGAS MAHASISWA 
MATAKULIAH Proyek Manufaktur Mesin 

KODE MEED 782 SKS 3 SEMESTER 7 

NAMA DOSEN Dr. Ir. Cahyo Budiyantoro, S.T., M. Sc., IPM 

TIPE TUGAS Tugas kelompok/presentasi 

JUDUL TUGAS 

Proses Perakitan 

SUB CAPAIAN PEMBELAJARAN MATAKULIAH (SUB-CPMK) 

1. Sub-CPMK 11: Mampu membaca dan menjelaskan gambar rakitan 

2. Sub-CPMK 12: Mampu menjelaskan urutan perakitan mesin (C5) 

3. Sub-CPMK 13: Mampu merakit alat atau mesin 

DESKRIPSI TUGAS 

Untuk merakit elemen-elemen mesin yang telah dibuat dalam proses manufaktur sehingga terangkai menjadi mesin yang dapat difungsikan sesuai tujuan awal 

desain 

METODE TUGAS 

Mahasiswa mempelajari gambar rakitan, kemudian menyusun urutan perakitan elemen mesin dan merakitnya 

 OUTPUT 

Hasil analisa dan perhitungan desain 

INDIKATOR, KRITERIA, BOBOT 

- memahami perencanaan proses (2a) 

- mampu mendesain proses operasional (2d) 

- melakukan proses operasional engineering (2g) 

Bobot dari tugas ini terhadap nilai akhir adalah 20%. 

JADWAL 

Pekan ke 13 

REFERENSI UTAMA 

Gupta, dkk (2009), Manufacturing Processes, New Age Internasional, New Delhi 

REFERENSI LAINNYA 

 

 

 



 
 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA 

RANCANGAN TUGAS MAHASISWA 
MATAKULIAH Proyek Manufaktur Mesin 

KODE MEED 782 SKS 3 SEMESTER 7 

NAMA DOSEN Dr. Ir. Cahyo Budiyantoro, S.T., M. Sc., IPM 

TIPE TUGAS Tugas kelompok/presentasi 

JUDUL TUGAS 

Unjuk kerja 

SUB CAPAIAN PEMBELAJARAN MATAKULIAH (SUB-CPMK) 

1. Sub-CPMK 14: Mampu mendemonstrasikan unjuk kerja mesin 

DESKRIPSI TUGAS 

Untuk mendemonstrasikan kerja mesin setelah proses perakitan 

METODE TUGAS 

Mahasiswa mendemonstrasikan kinerja mesin, mendokumentasikan dalam bentuk video, melakukan evaluasi kinerja mesin dan membuat rekomendasi 

perbaikan 

 OUTPUT 

Laporan unjuk kerja mesin 

INDIKATOR, KRITERIA, BOBOT 

- memahami aspek-aspek tuntutan engineering (2f) 

- melakukan proses operasional engineering (2g) 

Bobot dari tugas ini terhadap nilai akhir adalah 20%. 

JADWAL 

Pekan ke 14 

REFERENSI UTAMA 

Gupta, dkk (2009), Manufacturing Processes, New Age Internasional, New Delhi 

REFERENSI LAINNYA 

 

 

 

 

 



 
 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA 

RANCANGAN TUGAS MAHASISWA 
MATAKULIAH Proyek Manufaktur Mesin 

KODE MEED 782 SKS 3 SEMESTER 7 

NAMA DOSEN Dr. Ir. Cahyo Budiyantoro, S.T., M. Sc., IPM 

TIPE TUGAS Tugas kelompok/presentasi 

JUDUL TUGAS 

Laporan akhir proyek manufaktur 

SUB CAPAIAN PEMBELAJARAN MATAKULIAH (SUB-CPMK) 

1. Sub-CPMK 15: Mampu mendokumentasikan proses manufaktur dalam laporan (C5)  

DESKRIPSI TUGAS 

Untuk mengukur kemampuan mahasiswa dalam membuat dokumentasi pembuatan mesin dan menyampaikan laporan secara tertulis dan lisan 

METODE TUGAS 

Seluruh tahapan proses manufaktur dari desain review hingga unjuk kerja  didokumentasikan dalam laporan dan log book, kemudian disampaikan dalam 

presentasi kelompok. Dosen menilai dan memberikan feed back. Penilai dapat melibatkan pihak luar Prodi. 

 OUTPUT 

Laporan akhir proyek manufaktur 

INDIKATOR, KRITERIA, BOBOT 

- melakukan koordinasi dalam tim (7e) 

- mengorganisasikan masalah (7g) 

Bobot dari tugas ini terhadap nilai akhir adalah 20%. 

JADWAL 

Pekan ke 16 

REFERENSI UTAMA 

Gupta, dkk (2009), Manufacturing Processes, New Age Internasional, New Delhi 

REFERENSI LAINNYA 

 

 

 

 

 

 

 



PETA KOMPETENSI 

 

 

Mampu membuat mesin atau sistem 

mechanical engineering (C6) (P2) yang 

berfungsi sesuai tujuan desain 

Mampu melakukan review hasil perancangan (C2) 

Mampu menjelaskan urutan 

operasional pembuatan 

komponen dan prinsip kerja 

mesin (C5) 

Mampu membuat 

komponen/elemen desain dengan 

metode yang sesuai (C5) (A5) 

Memahami dan menerapkan 

prosedur keselamatan kerja pada 

pembuatan komponen 

Mampu menyusun urutan proses 

manufaktur dalam lembar 

produksi (C4) 

Mampu melakukan perhitungan 

biaya proses 
Mampu melakukan perhitungan 

waktu proses (C4) 

Mampu menjelaskan urutan 

perakitan mesin (C5) 

Mampu membaca dan 

menjelaskan gambar rakitan 
Mampu merakit alat atau mesin 

Dokumentasi dan Pemaparan hasil rancangan (C5) Mampu mendemonstrasikan unjuk kerja mesin 



CAPAIAN PEMBELAJARAN DAN INDIKATOR 
 

Capaian Pembelajaran Lulusan Indikator Kinerja 

CPL-1 Mampu memahami konsep 

matematika, sains, dan prinsip 

rekayasa yang diperlukan untuk 

analisis dan perancangan sistem 

engineering terintegrasi serta 

menggunakan pemodelan dalam 

membuat penyelesaian 

a memahami teori dan istilah Teknik 

b melakukan perhitungan * 

c menggunakan persamaan matematis 

d menggunakan perangkat lunak pemodelan  

e melakukan analisis  

f menerapkan prinsip rekayasa 

g melakukan perancangan sistem engineering 

CPL-2 Mampu merencana, merancang, 

melakukan proses operasional 

dengan pendekatan analisis dan 

standar teknis untuk memenuhi 

tuntutan engineering dengan 

memperhatikan aspek ekonomi, 

sosial, kesehatan, keselamatan dan 

lingkungan 

a memahami perencanaan proses 

b mengintegrasikan pengetahuan sebelumnya 

c memahami standar teknis 

d mampu mendesain proses operasional 

e mengembangkan solusi perancangan 

f memahami aspek-aspek tuntutan engineering 

g melakukan proses operasional engineering 

h menggunakan perangkat komputer untuk perencanaan dan 

perancangan 

CPL-3 Mampu mengidentifikasi, mengkaji 

dan menyelesaikan masalah 

engineering berdasarkan analisis dan 

interpretasi data serta menyajikan 

laporan ilmiah 

a memahami langkah-langkah eksperimen 

b mengumpulkan data 

c melakukan analisis statistic 

d menggunakan peralatan eksperimen 

e menggunakan perangkat lunak untuk pengolahan data 

f melakukan interpretasi data 

g menyajikan laporan ilmiah 

CPL-4 Mampu menggunakan metode dan 

perangkat teknik modern berbasis 

teknologi informasi, artifial inteligen 

dan komputasi serta otomatisasi 

sistem dalam aktifitas rekayasa 

engineering  

a memahami prinsip kerja perangkat teknik modern 

b menentukan perangkat teknik yang sesuai dalam aktifitas 

rekayasa engineering 

c menggunakan perangkat teknik modern 

CPL-5 Mampu berkomunikasi secara efektif 

dengan lisan dan tulisan 

menggunakan multimedia mengikuti 

perkembangan teknologi informasi 

a menjelaskan konsep/ide secara lisan dan tulisan 

b mengorganisasi pilihan kata 

c menunjukkan kemampuan dalam berkomunikasi 

d menguasai konsep struktur bahasa  

e memilih media komunikasi 

f memahami materi/bahan komunikasi 

CPL-6 Mampu merencanakan, 

mengendalikan, mengarahkan, dan 

mengorganisasikan proyek 

engineering  

a memahami perencanaan proyek 

b memahami pengendalian proyek 

c memahami organisasi proyek 

d mengintegrasikan pengetahuan sebelumnya 

e memahami standar teknis 



Capaian Pembelajaran Lulusan Indikator Kinerja 

f mengembangkan alternatif penyelesaian masalah 

g memahami aspek-aspek tuntutan engineering 

h menggunakan perangkat komputer untuk pekerjaan proyek 

CPL-7 Mampu bekerja secara mandiri 

maupun tim berdasarkan prinsip 

engineering dan mempertimbangkan 

perkembangan isu terkini serta 

dampak engineering di masyarakat 

a mengidentifikasi masalah 

b memahami isu-isu terkini 

c mengembangkan ide kreatif 

d memahami peran dalam tim  

e melakukan koordinasi dalam tim 

f menerima umpan balik 

g mengorganisasikan masalah 

h memiliki rasa percaya diri dan bertanggung jawab 

CPL-8 Memiliki tanggung jawab 

profesional berdasarkan nilai 

kemanusiaan, norma etika akademik, 

tata hukum, nilai sosial dalam 

kehidupan masyarakat dan negara 

a memahami norma dan etika 

b memahami tata hukum 

c memahami nilai sosial  

d memahami profesionalisme kerja 

e menerapkan norma dan tata nilai bermasyarakat 

CPL-9 Memiliki kesadaran untuk belajar 

sepanjang hayat berdasarkan nilai-

nilai Islam dan Pancasila untuk 

meningkatkan taraf hidup 

masyarakat 

a memahami dan mengamalkan nilai-nilai AIK 

b memahami dan mengamalkan nilai-nilai Pancasila 

c mengembangkan kemampuan diri 

d beradaptasi dengan perubahan positif 

 

  



RUB-02: Rubrik Penilaian CPL 2: Engineering Design and Development of Solutions based on Environment and 

Sustainability 

CPL 2: Mampu merencana, merancang, melakukan proses operasional dengan pendekatan analisis dan standar teknis untuk 

memenuhi tuntutan engineering dengan memperhatikan aspek ekonomi, sosial, kesehatan, keselamatan dan lingkungan 

      

No. (Indikator) 

(Tidak Memuaskan) 

1 

(x ≤ 50%) 

(E, D) 

(Cukup) 

2 

(50% < x ≤ 65%) 

(C, BC) 

(Memuaskan) 

3 

(x > 65%) 

(B, AB, A) 

Score 

a Memahami perencanaan 

proses 

Tidak memahami 

perencanaan proses 

Menunjukkan 

pemahaman minimal 

untuk perencanaan 

proses 

Dapat membuat 

perencanaan proses 

dengan kesalahan 

minor 

 

b Mengintegrasikan 

pengetahuan sebelumnya 

Tidak dapat 

menggunakan 

pengetahuan 

sebelumnya dalam 

penyelesaian masalah 

keteknikan 

Mampu menggunakan 

sebagian pengetahuan 

sebelumnya dalam 

penyelesaian masalah 

keteknikan 

Mampu menggunakan 

sebagian besar 

pengetahuan 

sebelumnya dalam 

penyelesaian masalah 

keteknikan 

 

c Memahami standar teknis Tidak memahami 

standar – standar umum 

dalam teknik mesin 

Mampu memahami 

dan menerapkan 

sebagian standar 

umum teknik mesin 

Mampu memahami 

dan menerapkan 

standar umum teknik 

mesin dengan 

kesalahan minor 

 

d Mampu mendesain proses 

operasional 

Tidak mampu membuat 

perencanaan proses 

operasional 

Mampu membuat 

perencanaan proses 

operasional dengan 

pendampingan intensif 

dari instruktor 

Mampu membuat 

perencanaan proses 

operasional dengan 

pendampingan dari 

instruktor 

 

e Mengembangkan solusi 

perancangan 

Tidak mampu 

mengembangkan solusi 

perancangan 

Menampilkan solusi 

perancangan secara 

terbatas 

Mampu 

menyampaikan 

alternatif solusi untuk 

mengatasi problem 

keteknikan 

 

f Memahami aspek-aspek 

tuntutan engineering 

Tidak memahami 

aspek-aspek tuntutan 

engineering 

Mampu memahami 

aspek tuntutan 

engineering secara 

terbatas 

Mampu memahami 

sebagian  besar aspek 

tuntutan engineering  

 

g Melakukan proses 

operasional engineering 

Tidak dapat melakukan 

proses operasional 

engineering 

Dapat melakukan 

proses operasional 

dengan variasi terbatas 

Dapat melakukan 

banyak variasi proses 

operasional 

engineering  

 

h Menggunakan perangkat 

komputer untuk 

perencanaan dan 

perancangan 

Memiliki kemampuan 

terbatas dalam 

penggunaan perangkat 

komputer untuk 

perencanaan dan 

perancangan 

Mampu menggunakan 

perangkat komputer 

untuk perencanaan dan 

perancangan dengan 

pendampingan intensif 

instruktur 

Mampu menggunakan 

perangkat komputer 

untuk perencanaan dan 

perancangan dengan 

supervisi instruktur 

 

 

 

 

 

 



RUB-06: Rubrik Penilaian CPL 6: Project Management and Finance 

CPL 6: Mampu merencanakan, mengendalikan, mengarahkan, dan mengorganisasikan proyek engineering 

      

No. (Indikator) 

(Tidak Memuaskan) 

1 

(x ≤ 50%) 

(E, D) 

(Cukup) 

2 

(50% < x ≤ 65%) 

(C, BC) 

(Memuaskan) 

3 

(x > 65%) 

(B, AB, A) 

Score 

a Memahami perencanaan 

proyek 

Tidak paham 

bagaimana 

merencanakan sebuah 

proyek 

Paham secara umum 

dengan beberapa 

kesalahan dalam 

merencanakan proyek 

Mampu merencanakan 

proyek sesuai aturan 

dengan sedikit 

kesalahan 

 

b Memahami pengendalian 

proyek 

Salah dalam memahami 

esensi pengendalian 

proyek 

Memahami esensi 

pengendalian proyek 

namun dengan 

beberapa kesalahan 

pemahaman 

Memahami esensi 

pengendalian proyek 

secara mandiri dengan 

kesalahan minor 

 

c Memahami organisasi 

proyek 

Tidak mengenal dan 

memahami organisasi 

proyek 

Memahami organisasi 

proyek secara umum 

namun tidak secara 

detail 

Memahami organisasi 

proyek secara umum 

dan secara detail 

dengan sedikit 

kesalahan 

 

d Mengintegrasikan 

pengetahuan sebelumnya 

Tidak dapat 

menggunakan 

pengetahuan 

sebelumnya untuk 

menyelesaikan problem 

keteknikan 

Menunjukkan 

kemampuan 

menggunakan 

pengetahuan 

sebelumnya untuk 

menyelesaikan 

problem keteknikan 

dengan bantuan 

pendamping 

Secara mandiri 

menggunakan 

pengetahuan 

sebelumnya untuk 

menyelesaikan 

problem keteknikan 

 

e Memahami standar teknis Tidak paham standar 

teknik yang digunakan 

Mampu memahami 

standar teknis yang 

digunakan dengan 

bantuan pendamping 

Memahami standar 

teknis yang digunakan 

secara mandiri dengan 

kesalahan minor 

 

f Mengembangkan alternatif 

penyelesaian masalah 

Tidak dapat 

memberikan alternatif 

penyelesaian masalah 

Mampu memberikan 

alternatif penyelesaian 

masalah secara 

terbatas dan tidak 

berbeda secara 

signifikan  

Mampu memberikan 

alternatif penyelesaian 

masalah yang inovatif  

 

g Memahami aspek-aspek 

tuntutan project 

engineering 

Tidak memahami 

aspek-aspek tuntutan 

engineering 

Mampu memahami 

aspek tuntutan 

engineering secara 

terbatas 

Mampu memahami 

sebagian  besar aspek 

tuntutan engineering  

 

h Menggunakan perangkat 

komputer untuk pekerjaan 

proyek 

Tidak dapat 

menggunakan 

perangkat komputer 

untuk pekerjaan proyek 

Dapat menggunakan 

perangkat komputer 

untuk pekerjaan 

proyek secara terbatas 

Dapat menggunakan 

perangkat komputer  

untuk pekerjaan 

proyek 

 

 

 

 

 

 



RUB-07: Rubrik Penilaian CPL 7: Individual and Teamwork 

CPL 7: Mampu bekerja secara mandiri maupun tim berdasarkan prinsip engineering dan mempertimbangkan perkembangan 

isu terkini serta dampak engineering di masyarakat 

      

No. (Indikator) 

(Tidak Memuaskan) 

1 

(x ≤ 50%) 

(E, D) 

(Cukup) 

2 

(50% < x ≤ 65%) 

(C, BC) 

(Memuaskan) 

3 

(x > 65%) 

(B, AB, A) 

Score 

a Mengidentifikasi masalah Tidak dapat 

mengidentifikasi 

masalah  

Hanya mampu 

mengidentifikasi 

sebagian kecil masalah 

Mampu 

mengidentifikasi 

sebagian besar 

masalah dengan 

efektif 

 

b Memahami isu-isu terkini Gagal memahami isu-

isu keteknikan terkini 

Menunjukkan sedikit 

pemahaman tentang 

isu-isu terkini 

Dapat memahami 

hampir semua isu-isu 

terkini 

 

c Mengembangkan ide 

kreatif 

Tidak mampu 

menyampaikan ide-ide 

baru yang kreatif 

Mampu memberikan 

alternatif ide baru 

yang kreatif namun 

tidak berbeda secara 

signifikan 

Mampu menawarkan 

ide baru kreatif yang 

berbeda secara 

signifikan dan efektif 

 

d Memahami peran dalam 

tim 

Tidak melaksanakan 

tugas tim yang 

diberikan 

Hanya melaksanakan 

sedikit tugas tim 

Melaksanakan hampir 

semua tugas tim 

 

e Melakukan koordinasi 

dalam tim 

Tidak patuh pada aturan 

kordinasi yang 

disepakati oleh tim 

Melakukan kordinasi 

jika hanya diminta 

oleh tim 

Melaksanakan 

kordinasi secara 

efektif tanpa diminta 

 

f Menerima umpan balik Tidak menerima atau 

mempertimbangkan 

umpan balik 

Menerima umpan 

balik namun jarang 

digunakan untuk 

perbaikan 

Menerima umpan 

balik dan 

menggunakannya 

untuk perbaikan 

 

g Mengorganisasikan 

masalah 

Tidak mampu 

mengelola masalah 

yang dihadapi 

Mempunyai 

kemampuan 

mengelola masalah 

skala kecil dan sedikit  

Mampu mengelola 

banyak masalah 

kompleks secara 

simultan dengan 

kesalahan minor 

 

h Percaya diri dan 

bertanggung jawab 

Tidak percaya pada 

kemampuan sendiri dan 

menghindar dari 

tanggung jawab 

Cukup mempunyai 

rasa percaya diri dan 

mampu menerima 

tanggung jawab 

walaupun belum 

dengan inisitif sendiri  

Percaya diri dan 

mengambil inisitif 

tanggung jawab 

 

 

 

 

 

 

 

 



Berdasarkan SK Rektor nomor: 206/SK-UMY/IX/2017, nilai akhir mata kuliah dan praktikum 

diperoleh dari hasil konversi skor dengan ketentuan sebagai berikut, 

 

Konversi Nilai 

Score Range (N) Score in Letter Weight Predicate 

 ≥ 80 A 4 Istimewa 

75 ≤ N ≤ 80 AB 3.5 Sangat Baik 

66 ≤ N ≤ 75 B 3 Baik 

61 ≤ N ≤ 65 BC 2.5 Cukup Baik 

50 ≤ N ≤ 60 C 2 Baik 

35 ≤ N ≤ 50 D 1 Kurang  

 < 35 E 0 Gagal 

 

 


